
OBS:
1 - TODAS AS MEDIDAS ESTÃO EM MILÍMETROS EXCETO ONDE INDICADO;
2 - PARA EXECUÇÃO DAS SOLDAS, PREFERENCIALMENTE DEVERÁ SER UTILIZADO ELETRODO REVESTIDO 60XX, CONFORME NORMA AWS, SOLDAR EM TODO CONTORNO DA
PEÇA;
3 - TODAS A SOLDAS DEVERÃO POSSUIR MÍNIMO DE 50,0 mm DE COMPRIMENTO E GARGANTA COM DE ESPESSURA DA CHAPA MAIS FINA SER SOLDADA;
4 - TODAS AS MEDIDAS DEVERÃO SER CONFERIDAS E AJUSTADAS EM CAMPO;
5 - O PROJETO ESTRUTURAL COM LANÇAMENTO DE CARGAS, OS RESULTADOS DOS ESFORÇOS, MAJORAÇÕES DE NORMA E VERIFICAÇÕES DOS PERFIS
     FORMADOS A FRIO FORAM BASEADAS NAS NORMAS: NBR6123-1988, NBR14762-2010, NBR8800-2008, NBR8681-2003 E NBR6120-2019;
6 - CARGAS CONSIDERADAS PARA OS CÁLCULOS; CARGA DE VENTO 0°, VENTO 90°, PESO PRÓPRIO, CARGA DE TELHA E CARGA NORMATIVA;
7 - RECOMENDA-SE COMPRA DE 3% A MAIS DOS PERFÍS INDICADOS NA TABELA DEVIDO AO DESPEDICIO EM DECORRÊNCIA DOS CORTES DAS PEÇAS;
8 - A PREPARAÇÃO PARA A PINTURA, RECOMENDA LIMPEZA COM ESCOVA ROTATIVA E MATERIAL ADEQUAO, UMA DEMÃO DE PRIMER EPOXI;
9 - TINTA ETIL SILICATO DE ZINCO, COR A ESCOLHER REF. EPD 597 RENNER OU SIMILAR;
10 - ÁREA APROXIMADA DE PINTURA EM TORNO DE 1650 m²;
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